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a) Doporučení oponenta
1. Úkol studie
Úkolem zpracované zprávy pod názvem „Studie intenzifikace využívání BRO ve svozové oblasti služeb města Pardubic“, zpracované firmou FITE a.s. (dále jen „Studie“), bylo analyzovat současnou situaci nakládání BRKO a stav technologie pro zpracování BRKO – technologii kompostování. Na základě tohoto komplexního posouzení stávajícího stavu měly být navrženy úpravy systému včetně intenzifikace nebo doplnění technologie tak, aby navržené řešení bylo co možná environmentálně nejpřijatelnější a především ekonomicky a technologicky dlouhodobě udržitelné.

2. Úkol oponentního posouzení
Úkolem oponentury je posouzení „Studie“. Oponentní posouzení je rozčleněno do následující struktury:

a) zhodnocení studie

b) posouzení technických parametrů studie

c) posouzení ekonomických parametrů studie

d) závěr - doporučení oponenta.

3. Zhodnocení studie
Nelze mít zásadních připomínek k části 1. pod názvem „Úvod“, která popisuje základní rámec a fakta, ze kterých zpracovatelé „Studie“ vycházeli včetně popisu platné legislativy, analýzy současného stavu, obecné analýzy a současných alternativních možností zpracování bioodpadů a biomasy, ani k části 2. pod názvem „Varianty řešení“. Zde zpracovatel „Studie“
posoudil tyto možné varianty:

1. Ponechání stávajícího stavu 

2. Instalace aerobních fermentorů  umožňujících vyrábět  biopalivo  a kompost

3. Výstavba bioplynové stanice

4. Využívání zařízení na zpracování BRO v okolí kompostárny. 

Z těchto variant byla vybrána k podrobnějšímu rozpracování varianta číslo 2, která byla jako jediná v části 3. pod názvem „Popis navržené varianty“ podrobněji rozpracována.
Varianta nebyla posouzena obecně se snahou najít i jiné možné technologie aerobní fermentace, ale byl navržen pouze aerobní fermentor EWA, který byl vyvinut v letech 2003-2005 a od listopadu 2005 je chráněn patentem pod názvem „Způsob přeměny biodegradabilního hygienicky nestabilizovaného substrátu na hygienicky stabilizovaný výrobek“. Vyrábí ho firma AGRO-EKO spol. s.r.o, IČ 451 93 967, která je přímo svázána s firmou FITE a.s., IČ: 476 74 938, zpracovatelem studie, a to prostřednictvím firmy 
AGRO - EKO Consulting, a.s, IČ: 271 85 206, která je jedním z akcionářů firmy AGRO-EKO spol. s.r.o., jak vyplývá z výpisů z obchodního rejstříku. (www.justice.cz). Sídlo firmy AGRO-EKO spol. s r.o. je v Praze v Ostrovní ulici čp. 30 stejně jako kancelář firmy AGRO - EKO Consulting, a.s. a obě firmy jsou spřízněny prostřednictvím RNDr. Václava Holušy.
Anotace patentu:

Zakládka tvořená biodegradabilním, hygienicky nestabilizovaným substrátem se umístí do prostoru odděleného od okolní atmosféry, načež se podrobí aerobní fermentaci, přičemž se v průběhu aerobní fermentace vystaví současně v celém objemu teplotě v rozmezí od 70 °C do 80 °C, a to po dobu 30 až 60 minut. S výhodou se teplota zakládky v průběhu fermentace řídí množstvím externě přiváděného vzduchu a intenzitou převrstvování zakládky. Produktem aerobní fermentace je hygienicky stabilizovaný výrobek vhodný k dalšímu zpracování bez nutnosti dodržovat zvláštní hygienická opatření, např. kompostování nebo zpracování na palivo.
Výstupní produkt - kompost k energetickému využití je certifikován jako palivo – energeticky využitelná biomasa, určená ke spalování v kotlích a tuhá paliva. Certifikace typového paliva z fermentoru EWA byla provedena notifikovanou osobou pro paliva – VVÚU Ostrava a.s. dne 17.01. 2007 a byl vydán certifikát č. VVÚU – 007/H/2006. 
Existují i další technologie založené na principu anaerobní popř. anaerobní digesce, které by mohly být využity pro městkou kompostárnu Pardubice a které nebyly zpracovatelem „Studie“ posouzeny. Mimo jiné jsou to i:

a) Technologie firmy SOLUM
Firma SOLUM byla založena v roce 1986 a působí hlavně v Dánsku a Norsku. Společnost je tvořena 12-ti dceřinými společnostmi. Ty se specializují  mimo jiné na provoz kompostáren a výrobu kompostu, zpracovávání organického odpadu apod. Dceřiná společnost Store Hede Compost Center A/S např. provozuje kompostárnu s ročním objemem 65 000 tun odpadu zeleně ze zahrad a parků poblíž Roskilde. 
Technologie likvidace a zpracování biodpadu je založena na technologii AIKAN. Jedná se o dvoustupňový proces, na jehož výstupu je jednak zdravotně nezávadný kompost vznikající v procesních modulech ale také bioplyn, který vzniká v reaktoru a je dále využíván. Odpad je předběžně vytříděn, semlet a smíchán, odveden do procesních modulů, kde probíhá anaerobní digesce. 


I. krok
II. krok
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Z 1 tuny biologického odpadu lze technologií AIKAN v průměru získat:

· >100 m3 bioplynu (70 % metanu)

Z tohoto množství plynu je možno vyrobit v kogeneračních jednotkách určených k výrobě elektrické energie a tepla (přibližně 290 kWh elektrické energie a 1400 MJ tepla). Plyn je možno využít i jiným způsobem např. k topení, ohřevu, sušení apod.

· 350 kg kompostu – stabilního, nutričně bohatého, zdravotně nezávadného, bez zápachu

· 350 kg strukturovaného materiálu pro opětovní využití 

Pokud je mi známo, v Česku není tato technologie firmy SOLUM využívána.

b) Technologie firmy ZEMSPOL a.s. Sloup, se sídlem Sloup 221 

ředitel Miloslav Mikulášek 516 435 312, 723 867 418 

Ekonom, předseda představenstva Ing. Josef Stloukal  516 435 316, 602 749 177,

stloukal@zemspol.cz
Tato technologie řeší jednu z možností řešení řízené likvidace kompostovatelných biologických odpadů formou aerobního rychlokompostování. 

Jde o systém rychlého zpracování kompostovatelných biologických odpadů jejich fermentací za přítomnosti vzdušného kyslíku a aerobních mikroorganizmů. Proces v poloautomatickém provozu je cyklický a probíhá za venkovní teploty vyšší než -5° C. Běžně se kompostuje v týdenním cyklu 40 až 50 tun.
Tato biotechnologie řeší především problematiku životního prostředí, (ovzduší, povrchových vod), a to jak při vlastním zpracování různých kompostovatelných odpadů včetně kejdy na rychlokompost, tak i při jeho aplikaci na pozemky, zahradnické a ovocnářské plochy, do květinářské zeminy apod. Konečným produktem je při určitém složení směsi a technologii též granulované organické hnojivo ORGANOFERM, originální výrobek Zemspolu, a.s. Sloup. 
 

Vstupní materiály a vlastní systém kompostování 
Směs kompostovaných materiálů tvoří spolu s nasávaným vzdušným materiálem – slámou, např. posekaný travní porost z parků, listí, kaly z čističek odpadních vod, kejda, chlévský hnůj, drůbeží trus, odpady papírenského a potravinářského průmyslu i jiné tříděné kompostovatelné biologické odpady. Směs se v určitém poměru homogenizuje, zvlhčuje, naskladní do žlabu a nechají se působit mikroorganizmy běžně obsažené v takové směsi. Směs bioodpadů je ve vhodné vlhkosti a poměru uhlíku a dusíku, což je nezbytné pro rozvoj aerobních mikroorganismů. Při činnosti uvedených mikroorganizmů dochází k samovolnému zahřívání a fermentaci kompostovaných materiálů. Při fermentační  teplotě 50 až 65° C mizí fermentační zápach – pachové látky jsou asimilovány ve hmotě. Nedochází tedy k zamořování ovzduší kolem kompostárny látkami s hnilobným či fekálním pachem. Biologické teplo během kompostovacího procesu inaktivuje nežádoucí mikroorganismy, zárodky škůdců a semen. Během řízené aerobní fermentace dochází k rychlé humifikaci a stabilizaci minerálních živin ve výsledném produktu, nedochází k odtoku a vyplavování živin (uskladňování může být v běžných podmínkách, bez budování složiště.). Humusové látky mají totiž 6 až 7 krát větší jímavost než jílovité částice. Pro takový proces je nutný přístup vzduchu, aby došlo k potřebnému fermentačnímu kvašení, proto se směs podle podmínek při kompostovacím cyklu dvakrát až třikrát překopává. Současně se odpařuje uvolněná voda a oxid uhličitý. Správně řízený proces je tedy bezodpadový. Jakmile je proces fermentace dokončen (směs se dále nezahřívá), je vyskladněna na dopravní prostředek nebo dočasně na hromadu. Po odležení je k použití (na základě rozborů) k hnojivým účelům do zahrad, parků, polí apod. Z dobře zkompostovaného materiálu (za 4 až 7 dnů) neodtékají žádné tekuté odpady, je humusovitý, kompaktní.  

  
Provozní technologické zařízení
Vhodná provozní hala pro zařízení s vnitřními manipulačními prostory má půdorysné rozměry asi 9 x 30 m se světlou výškou pod konstrukcí 6,5 m. Speciální vzdušná konstrukce stěn a střechy může být ocelová nebo dřevěná s vhodnou povrchovou ochranou. 

Nejrozměrnější z technologického zařízení je dělený fermentační žlab o obsahu 120 m3. Pro dopravu kompostovaných materiálů jsou užívány pásové dopravníky, speciální naskladňovací dopravník s dvojstranným šnekovým shrnovačem, šnekové míchací zařízení, čerpadlo přidávaných tekutých odpadů, dávkovací stolové zařízení a vstupní homogenizátor kompostovaných hmot. Pro manipulaci s materiálem vhodný mobilní čelní nakládací prostředek. 

V době kompostování a manipulace s materiálem je možné provádět současně i více úkonů spojených s provozem biologické rychlokompostárny. Je možnost plného využití kapacity nebo provozu na polovinu kapacity, což umožňuje častější plnění do jednotlivých částí fermentačního žlabu. 
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Obrázek 1: Fermentační žlab
Reference 

První větší provoz, kde je  prováděn vývoj, je v Ostrově u Macochy, firmy Zemspol a.s. Sloup. Je ve stálém provozu od roku 1993. Další v zemědělských podnicích v Srní u Hlinska, Albrechticích u Karviné, Dvorce na Bruntálsku, Bánské Štiavnici na Slovensku.    

Jedno z posledně vybudovaných zařízení je v obci Sázava u Žďáru nad Sázavou, které slouží pro Svazek obcí pod Peperkem (předseda pan Ledvinka František, tel. 566 666 213).

c) Technologie firmy KOMTECH
Ze zeleného odpadu se i při velkých množstvích ve velmi krátké době vyrobí palivo a kompost. 

Firma KOMTECH zpracovává ročně zhruba 25 000 tun zeleného odpadu, který pochází převážně z okolních obcí. Zeleň se sbírá ve sběrných dvorech do kontejnerů, které firma sváží. Přitom jsou možné i přímé dodávky většího množství. 

Spektrum odebíraných odpadů sahá od trávy, křovin, seče, shrabky, pařezy, ovoce, hřbitovní odpad, větve až po staré dřevo třídy A1. Proces zpracování probíhá ve třech etapách:
Rozmělňování odpadů
V kompostárně se zelené odpady nejdříve rozřezávají. U pomaluběžné drtící techniky CRAMBO jsou použity speciální řezací nástroje. Výsledkem je výrazná redukce drobných částí v porovnání se zpracováním na rychloběžných štěpkovacích agregátech. Konstrukcí je také dáno, že podíl částic s nadměrnou délkou je malý.

Sítové koše na dně řezacího prostoru propustí pouze materiál odpovídající velikosti děr. Větší části zůstávají v prostoru řezání, dokud nedosáhnou příslušných rozměrů. Tímto způsobem se maximum  materiálu upraví na frakce, které jsou vhodné pro další zpracování. Systém rychlé výměny sítových košů umožňuje rychlé přestavení stroje na požadovaný výstup. Pro spektrum zrnitosti, ideálně odpovídající dalšímu technologickému postupu, je použití sítového koše s otvory 150 až 180 mm.

Krátké intensivní kompostování

Druhým krokem je intensivní kompostování rozřezaného materiálu. Proces kompostování probíhá v trojúhelníkových hromadách. Díky hrubé struktuře materiálu je v hromadách vysoký objem vzduchu a ten zajišťuje nastartování intensivního procesu kompostování. Překopávač trojúhelníkových hromad TOPTURN X53 překopává hromady každé dva až tři dny a tím udržuje v chodu rychlý proces. Čerstvé, rychle odbouratelné částice, jako tráva a listí, se z větší části rychle odbourají. Zbytek těchto částí se pak dostane do drobného prosevu. 

Při biologickém odbourávání se dosahuje uvnitř hromad teplot od 60 do 70°C, což vede k tomu, že se při každém překopávání uvolňuje velké množství vody ve formě páry. Oba tyto faktory podporují proces sušení v tělese hromady. Promíchávání působí na rovnoměrné vysoušení v celém průřezu hromad. Po zhruba 10 dnech se proces kompostování přeruší a postoupí se k dalšímu kroku zpracování. 

Oddělení frakcí - technika hvězdicových sít
Stacionární třífrakční hvězdicové síto MULTISTAR 3-SE odstraní z čerstvého kompostu po intenzivní fázi dřevěné frakce s vysokou hodnotou výhřevnosti. Použitá technika hvězdicových sít pracuje bez poruch i při výkyvech ve vlhkosti  prosévaného materiálu, exaktní přesnost oddělování zrnitosti a objemový výkon zůstávají přitom zachovány. Změnou otáček hvězdic síta lze zrnitost přizpůsobit  vstupnímu materiálu nebo požadovanému konečnému produktu

Prosévací stroj produkuje zhruba 40 až 50 % čisté palivové frakce se zrnitostí zhruba 

25 až 70 mm, která je odebírána spalovnami.

Kompostová frakce menší než 25 mm objemu, zhruba 40 % hmotnosti, se z důvodů úspory místa ještě umístí do tabulové hromady., kde se nechá dále kompostovat až do požadované kvality. 

Částice s délkou nad  70 mm mají podíl menší než 10 % a jsou po prosetí znovu vráceny do kompostovacího cyklu.
Popsaný postup umožňuje efektivní využití plochy, což samo působí na silné zvyšování hospodárnosti celého zařízení.  Výkon celého podniku bylo možné díky této nové technologii zvýšit během jednoho roku o zhruba 30 %. 
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Obrázek 2: Vstupní materiál (zeleň, tráva, listy…)
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Obrázek 3: Drcení
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Obrázek 4: Kompostování
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Obrázek 5: Frakční hvězdicové síto 
· Jemná frakce:
další kompostování 

· Střední frakce:
palivo 

· Hrubá frakce:
znovu drtit 

4. Posouzení technických parametru studie

Navrhované zařízení aerobní fermentor EWA, je zařízením novým a tudíž zkušenosti s jeho využíváním jsou malé. Proto byla snaha o získání zkušeností z provozoven, kde jsou tyto fermentory AWA využívány. Jedním ze dvou zařízení, kde jsou v ČR fermentory EWA využívány je provozovna kompostárny v Jarošovicích.

V měsíci listopadu 2006 byla dokončena instalace všech nových technických prvků na provozovně kompostárny Jarošovice u Týna nad Vltavou v rámci projektu „Technologické dovybavení kompostárny Jarošovice“, který byl částečně financován Evropskou unií z Operačního programu Infrastruktura a dále ze Státního fondu životního prostředí. Celkové náklady projektu dosáhly díky náročné technologii 3 548 000,- Kč. Výše příspěvku činila 2 625 000,- Kč z EU a 350 000,- Kč ze SFŽP. 
V rámci projektu byla kompostárna Jarošovice vybavena nájezdovou váhou,[image: image1.jpg]


 která umožňuje vážení přijímaných bioodpadů, biomasy a dalších materiálů vhodných pro kompostování. Váha je nainstalována přímo v areálu kompostárny tak, aby byla zajištěna čistá a špinavá cesta přijíždějících a odjíždějících vozidel.
Zázemí pro evidenci přijímaných odpadů zajistily 3 instalované jednotky, kde jsou schraňovány a evidovány údaje o přijímaných odpadech a o provozu kompostárny.
Nejpodstatnější součástí projektu je zařízení na hygienizaci rizikových bioodpadů, pomocí aerobního fermentoru EWA. V tomto zařízení jsou zpracovány materiály vyžadující hygienizaci, jako jsou např. zbytky z kuchyní a stravoven. V současné době se jedná o jediné zařízení v jihočeském kraji, které zpracovává kuchyňské zbytky a další bioodpady dle požadavků Evropské legislativy (nařízení 1774). Materiálové zpracování těchto odpadů je ve srovnání se spalováním, které hygienizaci a likvidaci odpadů zajišťuje, ekonomicky výhodnější a pro producenty rizikových bioodpadů či kuchyňských zbytků, kteří jsou povinni prokázat nakládání s těmito odpady, ekonomicky dostupnější.
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Realizace projektu
Na jaře roku 2005 byla zpracována koncepce projektu a zároveň žádost o podporu z OPI a SFŽP. Po příslibu dotace proběhly nezbytné přípravy na realizaci projektu, v rámci veřejné zakázky byl ve výběrovém řízení vybrán dodavatel jednotlivých technologií, které byly na podzim 2006 instalovány do provozovny.
V létě 2006 byly připraveny nezbytné podklady pro podepsání smlouvy v rámci projektu mezi Ministerstvem životního prostředí a občanským sdružením PRO-ODPAD.
V současné době je ve zkušebním provozu aerobní fermentor EWA firmy AGRO-EKO, který je prvním fungujícím prototypem této firmy v ČR
Tabulka 1: Ceník za přijaté odpady Jarošovice

Kč/t
	Biologický odpad přímo kompostovatelný (listí, tráva, hnůj) 
	130 

	Ovoce, zelenina 
	300 

	Kaly z ČOV* 
	300 

	Biologicky rozložitelné odpady z kuchyní a stravoven + BRKO 
	700 

	Odpady ze zpracování masa, ryb aj potravin 
	700 

	Pařezy, kořeny 
	1000 

	Větve, dřevo 
	450 

	Ornice 
	50 

	Rybniční bahno* 
	80 


* před přijetím odpadu je nutná analýza obsahu těžkých kovů

Zřizovatel: 
OS PRO-ODPAD Sídlo: Jiráskova 84 Týn nad Vltavou, PSČ  375 01
Tel./Fax./zázn.: +420 385 724 006 e-mail: pro-odpad@kompostarna.com   

Mgr. Klára Kratochvílová
Tel.: +420 775 909 947
manager projektu
Jiráskova 84
Týn nad Vltavou
Provozovatel: 
VINDEX JIH s.r.o. Sídlo firmy: Na Zlaté stoce 14, České Budějovice, PSČ 370 05 

Tel./Fax./zázn.: +420 385 724 006 e-mail: vindex@kompostarna.com 
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Zkušenosti získané rozhovorem s pí Klárou Kratochvílovou

a) fermentor EWA trpí častými poruchami, což lze zdůvodnit tím, že se jedná o prototyp, který je nadále upravován a vylepšován,
b) fermentor EWA vyžaduje speciálně upravenou zakládku, jejíž know-how si musel provozovatel kompostárny zakoupit,
c) vnitřní zařízení fermentoru EWA podléhá rychlé korozi díky prostředí, které je uvnitř,
d) za dobu provozu se podařilo „řádně vyskladnit“ pouze jednu zakládku,
e) zařízení bylo kupováno hlavně kvůli hygienizaci přijímaného odpadu a tudíž pracuje v extremně termofilním anaerobním procesu, což je pro zpracování odpadů ze zeleně téměř zbytečné.
Obdobné zkušenosti byly získány i při návštěvě druhého pracoviště s fermentory EWA, kterou uskutečnili představitelé SmP a.s. a ObŽÚ MmP.

Pozn.: 

Hygienizace - odpady z potravinářského průmyslu např. tuky a kuchyňské odpady, které jsou po dobu 30 minut při teplotě 70°C zbavovány choroboplodných zárodků.
Pozn.: 

Reakční teploty - z hlediska reakčních teplot rozdělujeme anaerobní procesy, podle optimální teploty pro mikroorganismy na psychrofilní (5-30°C), mezofilní (30-40°C), termofilní (45-60°C) a extrémně termofilní (nad 60°C). Výhodou procesů prováděných za vyšších teplot je hlavně vyšší účinnost hygienizace materiálu. Nejběžnější aplikací jsou zatím procesy mezofilní při teplotě cca 38°C.

5. Posouzení ekonomických parametru studie

a) Návrh investičního záměru

Tak jak se dle názoru oponenta jeví, že navržené technické řešení je částečně účelové, lze konstatovat, že obdobná situace je v části 4 studie pod názvem „Návrh investičního záměru  - Zařízení pro aerobní fermentaci“. Dle mého názoru je to především v části se vstupními údaji, hlavně u stanovení výše poplatků za převzetí odpadu ke zpracování a stanovení realizační ceny  produktů ze zpracovaných BRO, které je základní výnosovou položkou. Stanovení ceny je komplikovaný proces obsahující mnoho proměnných. Na rozdíl od zpracovatele studie si myslím, že není možné pro kalkulaci využít existující cenu, která vychází ze smluvního vztahu mezi výrobcem paliva a jeho odběratelem ve Zlíně a vychází z údajů regionu Zlín. (realizační cena  je 600 Kč/1t (výhřevnost 10 MJ/1t)).
Ceny pro kalkulaci je nutno určovat „lokálně“ dle příslušného regionu a je nutné, aby se v nich odrazily specifika každé lokality. Dále není jasné, zda uváděná cena 600,- Kč je včetně dopravy nebo si dopravu zajišťuje odběratel sám a jaké další náklady jsou a nebo nejsou v ní zahrnuty.

Jak mohou být ceny odlišné ukazuje například srovnání několika položek z poplatků za převzetí odpadů ke zpracování na kompostárně v Dražkovicich a v Jarošovicích. 
Tabulka 2: Porovnání poplatků za převzetí odpadů
	Druh odpadu
	Dražkovice (FITE) Kč/t 
	Jarošovice Kč/t

	Větve
	380,-
	450,-

	Kaly ČOV
	359,-
	300,-

	Zeleň
	220,-
	130,-

	Biologicky rozložitelné odpady z kuchyní a stravoven + BRKO 
	   450,- *

	700,-


* pouze BRKO (separovaný sběr od občanů)
Srovnání s konkurenčním palivem

Náklady na jednotku základního energetického produktu z biomasy (řezanka, lisované balíky) většiny vybraných energetických plodin se bez dotací pohybují cca od 1000 do 1600 Kč/t, při využití dotací se celkové náklady na jednotku energetického produktu sníží na cca 520 až 1200 Kč/t. 

U zbytkové biomasy se náklady na jednotku energetického produktu po sklizni a tržním využití hlavního produktu (tritikale, kukuřice), pohybují cca od 470 do 790 Kč/t.
Při uplatnění tohoto paliva na trhu jsou hlavním konkurentem piliny a netříděné hnědé uhlí. V grafu na obr. 1 jsou náklady na produkty z biomasy uvedeny v porovnání s cenou těchto konkurentů (jedná se o cenu u výrobce a bez DPH).
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Graf 1: Porovnání ceny paliv z biomasy
zdroj: BIOM
Graf č. 1. porovnává náklady na biopaliva s hnědým uhlím a dřevěnými pilinami. Vzhledem k tomu, že v současné době není pro odběr energetického kompostu z kompostárny Dražkovice uzavřena žádná smlouva, je možno počítat s uvažovanou cenou energetického kompostu ve výši 600,- Kč/t pouze podmíněně.

Z porovnání dále vyplývá, že možný finanční potenciál navýšení příjmu pro kompostárnu Dražkovice je pouze příjímáním biologicky rozložitelného odpadu z kuchyní, stravoven a potravinářského provozu, jejíž biologickou degradaci fermentory EWA umožňují.

Naopak jako málo pravděpodobný se jeví nárůst poplatků za příjem kalů z ČOV Pardubice, neboť vlastník ČOV bude zřejmě řešit jejich likvidaci ve vlastní bioplynové stanici. Pravděpodobnější se naopak jeví, že v budoucnu tento příjem ustane.

Obdobně je nutno počítat s tím, že v důsledku legislativního omezování skládkování bude snižován i příjem za odběr kompostu jako součásti pro rekultivační vrstvy skládky.
b) Technicko- ekonomické zhodnocení

Také k části 5. studie pod názvem „Technicko-ekonomické zhodnocení“ může být řada připomínek. Tou největší je, že studie nezhrnuje hospodářské výsledky střediska kompostárny do časové řady s ohledem na dobu, po kterou bude muset zařízení provozováno a tudíž není jasné, pro jaký rok provozu je uváděn provozní hospodářský výsledek ve výši 274 000,- Kč. Rozhodně bude hospodářský výsledek jiný v prvním roce, kdy je nutno do výnosu zahrnout výši dotace, pokud bude hmotný majetek v rámci intenzifikace provozu kompostárny (dále jen „majetek“) tímto způsobem pořízen. Kalkulace provozního hospodářského výsledku „Studie“nezahrnuje v položce tzv. vlastní náklady odpisy. Odpisy nepředstavují ve finančních analýzách a analýzách cash flow bezprostřední toky peněz, ale jsou nákladovou položkou, která reprezentuje intenzitu opotřebování „majetku“- tedy stupeň snižování jeho hodnoty, který musí přecházet v rámci ekonomických toků postupně do konečné produkce. Bez ohledu na pořízení hmotného majetku jsou účetní odpisy dle vyjádření daňového poradce povinností. Pokud například budeme uvažovat, že „majetek“ pořízený v rámci intenzifikace provozu v kompostárně bude zařazen do odpisové skupiny čtyři s dobou odpisování 20 let,  kde mohou být odpisy ve výši 2,15% (resp. 5,15%) v prvním (dalším) roce, tak z odhadovaných investičních nákladů 40 mil. je nutno zahrnout do vlastních nákladů produkce kompostárny 860 000,- Kč resp. 2 060 000,- Kč. Pod tímto úhlem pohledu nelze souhlasit se závěrem zpracovatele „studie“, že navrhované řešení bude při současných cenách ziskové.
Tato část „Studie“ je dle mého názoru nejméně propracována a pokud by měla sloužit objednateli pro další rozhodování, je nutno ji dopracovat alespoň do obvyklého rozsahu finanční analýzy, aby se prokázala ekonomická efektivnost a rentabilita projektu. Ty jsou ve velké míře závislé na ekonomickém prostředí a podmínkách, v nichž bude záměr intenzifikace kompostárny Dražkovice realizován. Ekonomické prostředí, cash flow  a okolní podmínky se nepochybně budou v čase vyvíjet a proto je nutné doplnit chybějící časové finanční analýzy tzv. citlivostní analýzou, která slouží k zjištění závislosti změn výstupů na změně vstupů, případně i obráceně. Tyto analýzy pomáhají  kvantifikovat rizikovost investice ve vztahu k možným variantám resp. scénářům budoucího ekonomického vývoje. Bez těchto údajů by rozhodnutí objednatele nemuselo být správné a objektivní.
6. Závěr
Je možno souhlasit s názorem zpracovatele, že „Studie“ komplexně hodnotí současnou situaci při nakládání s biologicky rozložitelnými odpady ve městě Pardubice a okolí, ale dle mého názoru nabízí pouze jednu z variant řešení pro intenzifikaci daného systému, který může tímto získat větší stabilitu a perspektivu. Navrhovaná varianta řešení nemusí být zcela objektivní, protože navrhuje využití zařízení, které vyrábí firma spřízněná se zpracovatelem „Studie“. Stranou tak zůstávají i jiná možná řešení formou anaerobní digesce, jakou by mohlo být využití zařízení firmou KOMTECH nebo ZEMSPOL.
Navrhované zařízení fermentor EWA je navíc stále ve stádiu „prototypu“ nebo spíše 
zkušebního provozu se všemi důsledky, které z tohoto stavu vyplývají. Nikde v ČR není provozován po delší dobu a tudíž chybí dlouhodobější zkušenosti a výsledky.

Navrhované zařízení také zřejmě potřebuje ke svému stabilizovanému provozu „upravenou zakládku“ a tudíž by nemohlo sloužit k likvidaci odpadu, který je v současné době v areálu kompostárny Dražkovice likvidován jako např. uliční smetky.
Ekonomika navržené intenzifikace kompostárny Dražkovice je navržena a ziskově vychází pouze za předpokladu, že realizace investičního záměru bude spolufinancována formou dotace. Přitom není jasné, kdo by v tomto případě mohl být jejím příjemcem, neboť dle mého názoru to město Pardubice rozhodně nebude, protože intenzifikace kompostárny nepochybně nepatří mezi jeho priority a podnikatelské subjekty velikosti Služeb města Pardubic jsou příjemci dotace pouze výjimečně  a v omezené míře nebo se předpokládá poměrně vysoká finanční spoluúčast.
a) Doporučení oponenta

1. Vyčkat se zahájením další etapy intenzifikace kompostárny až do doby, kdy bude zpracován nový Plán odpadového hospodářství města Pardubice. Provoz a případnou intenzifikaci kompostárny  přizpůsobit tomuto plánu.

2. Dopracovat studii hlavně v částech, které by posoudily další varianty možných technologií včetně finančních a citlivostních analýz.

3. Využít toho,že město Pardubice je akcionářem VaKu Pardubice a.s. i SmP a.s. a zahájit jednání s vlastníkem BČOV Pardubice, kterým je právě VaK a.s. o případné likvidaci výstupů z kompostárny na připravované bioplynové stanici.
V Pardubicích 1.12.2007

Zpracoval: ing. Jan Linhart
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